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2.  PRESENTACION

La unidad de aprendizaje de Procesos de Fa Ingenieria Termodindmica, es un area de formacion
basica que la mayoria de las ingenierias incluye en su programa de estudios. En el Centro
Universitario del Norte la unidad de aprendizaje incluye cincuenta y un horas de teoria que se
complementan con cincuenta y un horas de practica, donde los alumnos pueden reafirmar,
comprender o visualizar los conceptos tedricos para poder obtener los 10 créditos que vale la
unidad. Ingenieria termodindmica no lleva prerrequisitos pero esta seriada con Transferencia de
Calor que a su vez es requisito para Maquinas Térmicas. El objetivo de la materia es comprender
los principios de las sustancias puras y su aplicacion en sistemas de refrigeracion y de generacion
de potencia.

3. UNIDAD DE COMPETENCIA

Desarrollar en el alumno las competencias necesarias identificar los procesos de manufactura que
intervienen en el desarrollo de productos, asi como seleccionar y aplicar el proceso de
manufactura més adecuado a las necesidades del disefio.

4. SABERES

Saberes El alumno sera capaz de calcular los principales pardmetros que intervienen en los

Practicos diferentes procesos de fabricacion.

Saberes El alumno sera capaz de identificar y disefiar los procesos que intervienen en la

Tedricos fabricacion de productos.

Saberes El alumno mostrara un pensamiento critico y creativo enfocado a la resolucion de

Formativos | problemas, con el fin de facilitar las tareas humanas con un sentido de honestidad,
ética y asertividad, asi como respeto a sus compaiieros, un sentido de autocritica,
responsabilidad ambiental y la apertura a trabajar en equipo.

5. CONTENIDO TEORICO PRACTICO (temas y subtemas)

Unidad de Competencia 1. Introduccion a los Procesos de Manufactura
1.1. Conceptos Basicos.
1.2. Clasificacion de los Procesos de Manufactura.
Unidad de Competencia 2. Fundicion.
2.1. Conceptos Basicos
2.2. Tipos de Moldeo
2.3. Tipos de Fundicién
2.4. Defectos de Fundicién
Unidad de Competencia 3. Conformado plastico de Metales.
3.1. Conceptos Béasicos
. Troquelado
. Laminado
. Forjado
. Doblado
. Embutido
. Rechazado
. Rolado
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3.9. Extrusion
Unidad de Competencia 4. Conformado de Materiales Poliméricos
4.1. Conceptos Basicos.
4.2. Moldeo por Transferencia
4.3. Moldeo por Compresion
4.4, Termoformado
4.5. Rotomoldeo
4.6. Calandrado
4.7. Inmersion
4.8. Inyeccion
4.9. Extrusiéon

4.10. Inyeccion Soplado

4.11. Extrusion Soplado

4.12. Manufactura de Espumas
4.13. Manufactura de Caucho

Unidad de Competencia 5. Conformado de Materiales Ceramicos
5.1. Procesamiento General de Ceramicos
5.2. Prensado Isostatico
5.3. Torneado Ligero
5.4. Slip Casting
5.5. Tape Casting
5.6. Soplado-Soplado
5.7. Prensado- Soplado
5.8. Vidrio Flotado -
Unidad de Competencia 6. Maquinados
6.1. Conceptos Bésicos
6.2. Taladrado
6.3. Torneado
6.4. Fresado
6.5. Maquinados Convencionales
6.6. Maquinados no Convencionales
Unidad de Competencia 7. Procesos de Unién y Acabados
7.1. Conceptos Basicos
7.2. Uniones Roscables
7.3. Soldadura de Arco Eléctrico (SMAW)
7.4. Soldadura MIG
7.5. Soldadura TIG
7.6. Recubrimientos (Quimicos y Electroquimicos)
7.7. Limpieza de Superficies
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ACCIONES

Se realizaran clases tedricas enriquecidas con videos de los procesos, ademas de actividades en
plataforma. Se resolveran problema de disefio. Los alumnos elaboraran una presentacién de
preferencia en otro idioma. Como evidencia de conocimiento se realizaran examenes escritos y al
final del semestre se realizara un proyecto integrador.

ELEMENTOS PARA LA EVALUACION

7. Evidencias de

8. Criterios de desempeiio

9. Campo de aplicacién

aprendizaje
*  Mapas Mentales, Presentacion, * Toda esta area es de vital
Restumenes. responsabilidad, incorpora importancia  para  los
* Cuadernillo de Ejercicios los conceptos importantes. Ingenieros Mecanico-
° Examenes Escritos Numero de Aciertos Eléctrico pues en su labor
* Exposicion Numero de Aciertos profesional estaran
* Proyecto integrador. Formato de las relacionados  con  la
(Ciclo Rankine) diapositivas, Fluidez del industria de la
alumno y contenido de los transformacion y la
temas. maquila, por ello los
Estética, calculos, estudiantes  deben  de
funcionamiento del ciclo identificar los procesos de
Rankine. fabricacion, las maquinas
que realizan intervienen,
los defectos que se pueden
presentar y los parametros
que pueden modificar el
producto final.
10. CALIFICACION

Actividades preliminares.
Actividades de aprendizaje.
Actividades integradoras.
Evaluaciones.
Participacion

Producto integrador.

10%
20%
20%
25%
5%

20%

11.

ACREDITACION

El resultado final de las evaluaciones sera expresado conforme a la escala de calificaciones
centesimal de 0 a 100, en nimeros enteros, considerando como minima aprobatoria la

calificacion de 60.

Para que el alumno tenga derecho al registro del resultado final de la evaluacion en el periodo
ordinario, establecido en el calendario escolar aprobado por el H. Consejo General

Universitario, se requiere:

o Estar inscrito en el plan de estudios y curso correspondiente, y
o Tener un minimo de asistencia del 80% a clases y actividades registradas durante el

curso.
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° Para que el alumno tenga derecho al registro de la calificacion en el periodo extraordinario, se
requiere:
o Estar inscrito en el plan de estudios y curso correspondiente.
o Haber pagado el arancel y presentar el comprobante correspondiente.
o Tener un minimo de asistencia del 65% a clases y actividades registradas durante el
curso.
* La evaluacion en periodo extraordinario se calificara atendiendo a los siguientes criterios:
o La calificacion obtenida en periodo extraordinario, tendra una ponderacién del 80%
para la calificacion final;
o La calificacion obtenida por el alumno durante el periodo ordinario, tendrd una
ponderacion del 40% para la calificacidn en periodo extraordinario, y
La calificacion final para la evaluacion en periodo extraordinario serd la que resulte de la suma de
los puntos obtenidos en las fracciones anteriores.
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