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2. PRESENTACION

Este curso da a conocer los principios y teorias que definen a |la operacion de los
elementos que conforman a los sistemas de manufactura flexible, que le permitan al
alumno desarrollar habilidades para la aplicacién con diversas configuraciones vy
productos con etapas de interfaces electronicas para la automatizacion.

El alumno conocera la gama de posibilidades dentro de la manufactura flexible que
le ofrecen éstos sistemas debido a la diversidad de parametros a controlar y los principios
que utiliza con una variedad de capacidades. Debido a la tendencia en la industria de
hacer cada vez mas a los sistemas automatizados. En diversas areas como control de
procesos de fabricacion, la industria de productos de consumo en general, la automotriz,
la médica, la petroquimica, laboratorios, aeronautica, la militar, etc.

3. OBJETIVO GENERAL

El alumno conocera los conceptos y fundamentos basicos que le permitan utilizar
a los sistemas de manufactura flexible para los procesos de produccion, utilizando su
principio de operacion basica de configuraciones representativas para su reconocimiento
y manipulacion.

4. OBJETIVOS ESPECIFICOS

1. El alumno reconocera los sistemas de manufactura flexible SMF.

2. El alumno conocera la clasificacion de los sistemas de produccion méas
representativos utilizados en la industria.

3. El alumno conocera las definiciones y tipos de SMF.

4. El alumno analizara las ventajas que le ofrecen éstos sistemas.

5. El alumno conocera los elementos que componen a los SMF.

6. El alumno conocera los tipos de robots que se utilizan en la industria.

7. El alumno manipulara y programara los médulos del SMF.

8. El alumno manipulara los elementos de administracion de los SMF.

9. El alumno manipulara los elementos de administracion general.
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10. El alumno reconocera las unidades, magnitudes de los sistemas de produccion.

11. El alumno conocera a los sistemas de manufactura CNC.

12. El alumno conocera los principales fabricantes de éstos sistemas.

5. CONTENIDO

Temas y Subtemas

1 Introduccion
1.1 La manufactura esbelta
1.2 Los sistema de manufactura flexible SMF
1.3 Tipos de sistemas de manufactura
1.4 Caracteristicas de los SMF
1.5 Elementos funcionales de los SMF
1.6 La automatizacion de los sistemas de produccion

2 Clasificacion y composicién de los SMF
2.1 Ventajas desventajas
2.2 Balanceo de la linea de produccion en los SMF
2.3 Configuraciones
2.4 Caracteristicas

| 3 Robots en los procesos de produccion

3.1 Definicion

3.2 Configuraciones

3.3 Robots comerciales (maquinaria)

3.4 Tipos de movimientos

3.5 Parametros

3.6 Costos y requerimientos para su implementacion

4 Programacion
4.1 Maquinas CNC
4.2 Tipos de Maquinas CNC
4.3 Elementos que manufacturan las maquinas CNC
4.4 El almacén
4.5 La celda de distribucion
4.6 La celda de ensamble
4.7 La celda de verificacion de calidad
4.8 El brazo robot
4.9 Sistema de comunicaciones, sensorial y de actuacion

5 Elementos de control
5.1 Elementos de control de las celdas de los SMF
5.2 Logistica del SMF
5.3 El almacén
5.4 La gerencia
5.5 Suministro de materia prima
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5.6 Pedidos vs ventas
6 Fabricantes
6.1 Parametros y marcas
6.2 Diversidad
6.3 Requerimientos
6.4 Tendencias
6. TAREAS, ACCIONES Y/O PRACTICAS DE LABORATORIO
a) Aprendizaje individual de las teorias respectivas.
b) Aprendizaje grupal con retroalimentacion y aclaracion de dudas.
c) Asignacion para el conocimiento mediante las caracteristicas para el armado y prueba
de las practicas correspondientes de manera personal.
d) Evaluacion individual de los productos de aprendizaje por escrito mediante el sistema.
7. BIBLIOGRAFIA BASICA
1 | Titulo: Sistemas de Manufactura flexible, 2012
Autor: Greenwood
Editorial: Marcombo
2 | Titulo: Manufacturing System, 2011
Autor: Williams
Editorial: 22 edicion, USA, Chapman & May
3 | Titulo: Advanced Manufacturing Tecnology, 2010
Autor: Goetsch
Editorial: USA, Delmar Publishiing
4 | Titulo: Tecnologia de la Fabricacion, 2013
Autor: R.L. Timings
| Editorial:  Alfaomega
8. BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTARIA
|1 | Titulo: Robética industrial: Tecnologia, programacion y aplicaciones 2013
Autor: Mikell P. Goover, Mitchel Weiss, Roger N. Nagel
Editorial: Mc Graw Hill
2 | Titulo: Fundamentos de robotica FESTO Didactic, 2012
Autor: H. Dahlhoff, S. Gotz, H. Hohenburng
Editorial:
3
4
5 °
9. CRITERIOS Y MECANISMOS PARA LA APROBACION

Aprobacién: Para tener derecho a examen ordinario el alumno debera cumplir con un 80%
de las asistencias y para tener derecho a examen extraordinario el alumno debera
cumplir con el 60% de las asistencias. No aplica extraordinario a esta materia.
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De acuerdo con la normatividad los talleres no tienen la posibilidad de realizar examenes
extraordinarios.

Asimismo, esta materia puede ser acreditada por competencias para lo cual el alumno
debera registrar su solicitud en el departamento al cual pertenece la materia, de acuerdo
con el calendario escolar vigente.

Esta materia también puede ser sujeta a revalidacion, acreditacién o convalidaciéon de
acuerdo con la normatividad vigente.

10. EVALUACION Y CALIFICACION

Unidad de Competencia: Porcentaje:
Examen Departamental 35%
Examen Ordinario 20%
Productos de Practica 35%
Tareas y asistencia 10%
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